Kennziffer M-T-CNC/10

UNTERWEISUNGSPLAN

fir einen Lehrgang der tiberbetrieblichen beruflichen Bildung zur Anpassung an

die technische Entwicklung im

TISCHLERHANDWERK
Tischler/in (13270-00)

3.2

Thema der Unterweisung

EinfGhrung in die Programmierung von und das Arbeiten an
CNC-Bearbeitungsmaschinen

Allgemeine Angaben

Lehrgangsdauer: 1 Arbeitswoche

Teilnahme: Auszubildende ab 2. Ausbildungsjahr
Tellnahmezahl: 6 - 12 Auszubiidende je Lehrgang

INHALT Zeitanteil
Grundlagen, Funktionen und Bedienung eines 10 %

Bearbeitungszentrums (BAZ)

» Kennenlernen von Begriffserklarungen, Funktionsprinzip,
Steuerungen, Bauformen etc. von CNC-Maschinen

- Sicherheitseinrichtungen, Tischarten, Spannsysteme,
Rusthilfen, Messsysteme etc. an CNC-Maschinen kennen
bzw. anwenden

Einrichten des BAZ 10 %
« Auswihlen und einmessen von Werkzeugen (Fréser,
Bohrer, Werkzeugwechsler, Pflege von Werkzeugen und
Werkzeugaufnahmen, Werkzeugvermessung)
» Datentransfer zum BAZ (USB-Stick, Diskette, LAN)
» Maschinen- und Werkzeugnullpunkt
» Rausten eines BAZ
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3.3

3.4

Kennziffer M-T-CNC/10

Programmierung eines BAZ mit 65 %
praxisorientierten Ubungen

Arbeiten mit verschiedenen CAD-/CAM-Programmen:

+ Grundkenntnisse vermitteln

* Formatieren, bohren, falzen und nuten

« Konturfrdsen und sdgen

«  Werkzeugradiuskorrektur

* An- und abfahren, ein- und austauchen, Rechis-
und Linkslauf, Gleichlauf/Gegenlauf

« Kontrollierter Programmabbruch

+  Wiederanfahren des Programms

« Konturzugprogrammierung

+ Benutzung von Variablen

» Benutzung von Makros

Prasentation der Arbeitsergebnisse 15 %

100 %

Integrative Bestandteile

Im Zusammenhang mit der Durchfihrung des Lehrgangs zusatzlich zu vermittelnde
Kenntnisse und Fertigkeiten geman Ausbildungsordnung:

L4

Mafinahmen der Arbeitssicherheit, des Umwelischutzes und der rationellen
Energieverwendung beachten und anwenden

berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhiitungsvorschriften anwenden

Arbeitsschritte unter Beriicksichtigung funktionaler und fertigungstechnischer
Gesichtspunkte festlegen

Werkzeuge, Gerate sowie Hilfsmittel nach Verwendungszweck auswéhlen
und bereitstellen

Arbeitsplatz unter Bericksichtigung des Aufirages vorbereiten, Maltnahmen
zur Vermeidung von Personen- und Sachschaden im Umfeld des Arbeits-
platzes treffen

Arbeitsergebnisse kontrollieren und bewerten
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ULU-RS Nr. 39/2010

per E-Mail

Forderung der Uberbetrieblichen Unterweisung im Tischlerhandwerk

Zusammenfassung

Modellversuch CNC-Technik im Tischlerhandwerk sowie Anerkennung des neuen
Unterweisungsplans M-T-CNC/10 ab 01.12.2010

Sehr geehrte Damen und Herren,

mit ULU-Rundschreiben Nr. 38/2010 vom 24.11.2010 hatten wir Sie Uber den
Modellversuch informiert, der an zwei Tischler-Bildungsstatten durchgefuhrt wird,
und zwar in der CNC-Werkstatt in der Gewerbeschule in Hamburg sowie in der
Berufsbildungsstatte des Wirtschaftsverbandes Holz und Kunststoff in Saarbru-

cken. Unsere Ankindigung wird im Nachfolgenden weiter prazisiert:

Das Bundesministerium fur Wirtschaft und Technologie hat mit Schreiben vom
11.11.2010 den Unterweisungs- und Durchschnittskostenplan anerkannt und den
Bundeszuschuss laut nachstehender Tabelle festgesetzt:

Lehrgangs- Lehrgangsdauer Kosten Bundeszuschuss
Kennziffer in Wochen je Teilnehmer je Teilnehmer
EURO EURO
1 2 3 4
M-T-CNC/10 1 325,00 108,00
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Unter der Voraussetzung, dass den Lehrgangen der anerkannte Unterweisungs-
plan zugrunde liegt, wird ab dem 01.12.2010 der Zuschuss gemal} Spalte 4 zu
den Lehrgangskosten gewahrt.

Der Modellversuch wird zunachst fir eine Laufzeit von 1,5 Jahren (bis
31.05.2012) anerkannt und nach der Durchflihrungsphase evaluiert. Sofern diese
erfolgreich ist, wird dieser Lahrgang in die Regelférderung tlbernommen.

Mit freundlichen GrilRen

gez. Wolf-Hermann Bocker gez. Rainer Becker
Geschaftsfuhrer
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