








Zu wünschen wäre, dass der gegenwärtig erreichte Standard in den nächsten
Jahren gehalten werden könnte. Dafür wäre es unerlässlich, dass Bund und
Länder die Förderung der überbetrieblichen Unterweisung bedarfsgerecht fort-
entwickeln, so dass die Handwerksbetriebe trotz konjunkturell schwieriger
Situation weiterhin in die Lage versetzt werden, ihre hohe Ausbildungsbe-
reitschaft aufrecht zu erhalten.
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Anhang 1

Überbetriebliche Unterweisung

in der Fachstufe 2006 und 2007
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A n h a n g   2

Vom Bundesministerium für Wirtschaft und Technologie anerkannte Unterweisungspläne
für die überbetriebliche berufliche Bildung im Handwerk in der Fachstufe
(Stand: September 2008)

Lehrgangsthema Kennziffer
Lehrgangsdauer
in Arbeitswochen

[AW]

I.            Gruppe der Bau- und Ausbaugewerbe

Stufenausbildung in der Fachstufe BAU 17

Stufenausbildung in der Fachstufe           
-Fachgerechter Einsatz und Bau moderner Gerüste

GBAU/97 11,5

Be- und Verarbeiten von keramischen Ofenbaustoffen in 
Sonderformaten (gültig bis 31.12.2008)

KA1/78 2

Setzen eines Kachelgrundofens im Sonderformat und eines
Kamins für offenes Feuer (gültig bis 31.12.2008)

KA2/78 2

Gasfeuerungen in Kachelöfen, offenen Kaminen und
Warmlufterzeugern (gültig bis 31.12.2008)

KA3/95 1

Ölfeuerungen in Kachelöfen und Warmlufterzeugern (gültig
bis 31.12.2008)

KA4/95 1

Elektrische Komponenten und Verdrahtungstechnik OL1/08 1

Gasfeuerungen in Kachelöfen, offenen Kaminen und
Warmlufterzeugern; Pelletheizungen

OL2/08 1

Ölfeuerungen in Kachelöfen und Warmlufterzeugern OL3/08 1

Elektro-, Mess-, Steuer- und Regelungstechnik OL4/08 1

Öl- und Gasbefeuerung, Errichtung und Instandhaltung;
Brenntwerttechnik

OL5/08 1

Setzen eines Kachelgrundofens in Standard- oder
Sonderformaten und eines Kamins für offenes Feuer

OL6/08 2

Techniken der Dachdeckung, insbesondere im Hinblick auf
Energieeinsparungen und Altbausanierung

DACH1/99 1

Neuzeitliche Abdichtungstechniken DACH2/99 2

Be- und Verarbeiten von Metallblechen sowie Metall- und
Kunststoffhalbzeugen für Dachdeckungen und Einfassungen

DACH3/99 1

Außenwandbekleidungen DACH4/99 1

Herstellen von Holzbauteilen DACH5/99 1

Techniken der Reetdachdeckung, insbesondere im Hinblick
auf Energieeinsparungen undl Atbausanierung

DACH6/99 3
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Lehrgangsthema Kennziffer
Lehrgangsdauer
in Arbeitswochen

[AW]

Ausgewählte Fertigkeiten und neuzeitliche Arbeitsverfahren
im Betonstein- und Terrazzohersteller-Handwerk

BETE1/87 3

Ausgewählte Fertigkeiten und neuzeitliche Arbeitsverfahren
im Betonstein- und Terrazzohersteller-Handwerk

BETE2/87 2

Ausgewählte Fertigkeiten und neuzeitliche Arbeitsverfahren in
den Schwerpunkten des  Betonstein- und Terrazzoher-steller-
Handwerks

BETE3/87 2

Schriftübertragungstechniken auf den Stein STEIN1/03 1

Maschinelle Steinbearbeitung STEIN2/03 1

Steinschriften von Hand und mit Maschinenwerkzeugen STEIN3/03 1

Steinrestaurierung STEIN4/03 1

Versetzen und Verankern von Fassadenbekleidungen STMETZ1/03 1

Herstellen von Treppen in Sonderformen STMETZ2/03 1

Steinmetztechniken in der Baudenkmalpflege STMETZ3/03 2

Verlegen von Bodenbelägen in Sonderformen STMETZ4/03 1

Modellier- und Abformtechniken STBILD1/03 2

Übertragungstechniken STBILD2/03 2

Neue Untergründe und Anstrichstoffe 
(gültig nur für Vergolder)

MA1 1

Sondertechniken für das Maler- und Lackiererhandwerk 
(gültig nur für Vergolder)

MA3 1

Lackiertechniken mit neuzeitlichen Werkstoffen 
(gültig nur für Vergolder)

LA1 1

Rationelle Arbeitsmethoden in der Lackiertechnik durch
Maschineneinsatz 
(gültig nur noch für Schilder- und Lichtreklamehersteller bis
31.12.2008)

LA2 1

Gestalten und Beschichten eines Fahrzeugteils oder einer
Oberfläche

FL1/04 1

Dekorative Gestaltung und Lackierung eines Serienteils oder
Objektes

FL2/04 1

Instandsetzung eines Fahrzeuges oder Fahrzeugteiles zur
Vorbereitung einer Lackierung

FL3/04 1

Reparaturlackierung eines Fahrzeuges oder Fahrzeugteiles FL4/04 1
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Lehrgangsthema Kennziffer
Lehrgangsdauer
in Arbeitswochen

[AW]

Design- und Effektlackierung eines Fahrzeuges,
Fahrzeugteiles oder Objektes

FL5/04 1

Gestaltung eines mobilen Werbeträgers FL6/04 1

Instandsetzung eines Fahrzeugteiles aus Kunststoff mit
anschließender Lackierung

FL7/07 1

Demontage, Reparatur, Lackierung und Montage von be-
schädigten Fahrzeugen und Karosserieteilen sowie
Anbauteilen mit anschließender Prüfung

FL8/07 1

Gestalten einer Fassade MB1/04 1

Gestalten eines Innenraumes MB2/04 1

Gestalten eines Messestandes MB3/04 1

Gestalten eines Ladengeschäftes MB4/04 1

Instandsetzen und Gestalten einer Tiefgarage MB5/04 1

Instandsetzen einer Stahlkonstruktion MBK1/04 1

Instandsetzen verzinkter Oberflächen an Stahlträgerkon-
struktionen

MBK2/04 1

Instandsetzen von Betonoberflächen MBK3/04 1

Gestalten und in Stand halten einer Fassade MGI1/04 1

Gestalten eines repräsentativen Eingangsbereiches MGI2/04 1

Gestalten eines Einrichtungsgegenstandes MGI3/04 1

Gestalten eines historischen Treppenhauses MGI4/04 1

Ausbau eines Dachgeschosses MGI5/04 1

Gestalten einer Raumschale MKD1/04 1

Rekonstruktion einer Fassung nach historischer Vorgabe MKD2/04 1

Befunduntersuchung und Instandsetzung historischer
Wandmalerei

MKD3/04 1

Aufbau von Feuerungsanlagen und ähnl. Einrichtungen,
Mess- und Prüftechniken, Maßnahmen zur rationellen
Energieverwendung sowie Mängelfeststellung (Grundstufe)

SCHO1/97 3

Aufbau und Funktion neuzeitlicher Feuerungsanlagen,
Lüftungsanlagen und ähnlicher Einrichtungen, Mess- und
Prüftechniken, Energieberatung (Aufbaustufe) 

SCHO2/97 3
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Lehrgangsthema Kennziffer
Lehrgangsdauer
in Arbeitswochen

[AW]

Bekämpfen von holzzerstörendem Insekten- und Pilzbefall HB1/08 2

Durchführung von vertikalen und horizontalen Abdichtungen
einschließlich Sanierputz

HB2/08 2

Vertikale Injektionsabdichtungen, mechanische
Horizontalabdichtungen, Innensanierung

HBB/08 2

Alternative und Sonderverfahren des Holzschutzes HBH/08 2
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Lehrgangsthema Kennziffer
Lehrgangsdauer
in Arbeitswochen

[AW]

II.A       Gruppe der metallverarbeitenden Gewerbe

Grundlagen der elektrischen und elektronischen
Fahrzeugsysteme (Messtechnik II) 

K1/97 1

Motor-Management-Systeme K2/97 2

Fahrwerks- und Bremstechnik K3/97 1

Fahrzeugsystemtechnik (CAN-Bus) K4/05 1

Diagnose an Motormanagement-, Fahrwerk-, Komfort- und
Sicherheitselektronik-Systemen 

K5/97 1

Manuelle und maschinelle Verarbeitung von Blechen an
schwierigen Detailpunkten

KLP1/94 2

Eindecken von Flächen an Bauten mit Kunststoffen KLP2/92 1

Manuelle und maschinelle Verarbeitung von Tafeln 
und Bändern aus Blei, Aluminium und Edelstahl an 
Dachausbauten und Wandbekleidungen

KLP3/95 2

Fertigkeiten im Zerlegen und Zusammenbau sowie Funk-
tionsüberprüfung der wichtigsten Komponenten 
kältetechnischer Anlagen

KT1/97 1

Einbau und Funktionsüberprüfung von Primär- und 
Sekundärreglern sowie Schalt- und Steuergeräten an kälte-
technischer Anlagen

KT2/97 1

Funktion, Einbau und Inbetriebnahme elektrischer sowie 
elektronischer Bauteile in kältetechnischen Anlagen

KT3/97 2

Fachgerechte Instandhaltung und Entsorgung von Kälte-
anlagen im Hinblick auf Umweltschutz, insbesondere der
Emissionsminderung von umweltbelastenden Kältemitteln

KT4/97 1

Elektronische Uhrenkomponenten U1/07 1

Mess- und Prüfverfahren an mechanischen Uhren, Quarz-
und Funkuhren

U2/07 1

Reparaturtechniken an Kleinuhren U3/07 1

Arbeiten an industriell gefertigtem Schmuck U4/07 1

Oberflächengestaltung mit dem Stichel G-S1 1

Ausgewählte Gießverfahren G-S2 1

Fassen von edlen Steinen G-S3 1

Edelsteinbestimmung unter Berücksichtigung moderner
Prüfmethoden

G-S4 1

Lichtbogenhandschweißen DVSR-E 1 SCHW-E1 2

Einführung in das Gasschweißen, Teil 1 SCHW-G1A 1
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Lehrgangsthema Kennziffer
Lehrgangsdauer
in Arbeitswochen

[AW]

Einführung in das Gasschweißen, Teil 2 SCHW-G1B 1

Metall-Schutzgasschweißen DVSR-MAG St 1 
(gültig nur für Maschinenbaumechaniker)

SCHW-MAG1 2

Wolfram-Schutzgasschweißen DVSR-WIG St 1  SCHW-WIG1 2

Manuelle und maschinelle Verarbeitung von Blechen für
lüftungstechnische Anlagen (gültig nur noch für Kachelofen-
u. Luftheizungsbauer sowie Klempner)

ZHL4/94 2

Montagetechnik IH1/03 1

Gerätetechnik Wasser IH2/03 1

Elektrische Komponenten und Verdrahtungstechnik IH3/03 1

Gerätetechnik Wärme IH4/03 1

Elektro-, Mess-, Steuer- und Regelungstechnik IH5/03 1

Kundenorientierte Auftragsbearbeitung, Inbetriebnahme,
Instandhaltung

IH6/03 2

Systemorientierte Auftragsbearbeitung IH7/03 1

Fachbezogenes Gasschweißen IH8/03 2

Grundlagen der Elektrotechnik und Schutzmaßnahmen MEL-ELT/07 1

Metallgestaltung, Stilkunde, Denkmalschutz MET-GE/07 1

Schleifen SCHLF/07 1

Bearbeitung von Chrom-Nickel-Stählen an Werkzeug-
maschinen I 

CHI1/80 1

Bearbeitung von Chrom-Nickel-Stählen an Werkzeug-
maschinen II

CHI2/80 1

Umformen und Oberflächenfeinstbearbeitung CHI3/80 1

Einführung in die Arbeit an numerisch gesteuerten 
Werkzeugmaschinen

CHI4/80 1

Verbindungstechniken in der Chirurgiemechanik CHI5/80 1

Metallbearbeitung mit numerisch gesteuerten Werkzeug-
maschinen

CHI6/80 1

Endbearbeitung, Komplettieren und Kontrolle chirurgischer
Instrumente

CHI7/80 1

Einrichten von PCs und Einsetzen von Anwendungssoftware MECH1/02 1

Steuerungs- und Antriebstechnik in mechatronischen
Systemen

MECH2/02 2
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Lehrgangsthema Kennziffer
Lehrgangsdauer
in Arbeitswochen

[AW]

Automatisierung in mechatronischen Systemen MECH3/02 2

Montieren und Prüfen von steuerungstechnischen Systemen METKT1/04 1

Bearbeiten von Leichtmetallen und Edelstahl METKT2/04 2

Schließ- und Sicherheitssysteme montieren, einstellen und
prüfen 

METKT3/07 1

Fügen und thermisches Trennen (Elektro-Handschweißen) FUE1/04 1

Schutzgasschweißen FUE2/04 1

Schutzgasschweißen (MAG-St) FUE3/04 1

Programmieren und Spanen auf numerisch gesteuerten
Werkzeugmaschinen 

CNC1/04 2

Bearbeiten auf unterschiedlichen Werkzeugmaschinen CNC2/04 1

Steuerungstechnik I STEU1/04 1

Steuerungstechnik II STEU2/04 1

Klebe- und Kunststofftechnik KF1/05 1

Fahrwerks- und Bremsentechnik für Nutzfahrzeuge KF2/05 1

Karosserie-Instandsetzungstechnik I - MAG- und RP-
Schweißen

KFM1/05 1

Karosserie-Instandsetzungstechnik II - Umformtechnik KFM2/05 1

Karosserie-Instandsetzungstechnik III - MIG-Löten und 
-Schweißen sowie Weich-und Hartlöten

KFM3/05 1

Mess- und Prüftechnik I KFM3/05 1

Mess- und Prüftechnik II KFM5/05 1

Oberflächentechnik KFM6/05 1

Hydraulik und Elektronik an Land- und Baumaschinen LBM1/05 2

Fehlerdiagnose und Instandsetzung an Land- und
Baumaschinen 

LBM2/05 1

Metallbearbeitungstechniken LBM3/05 1

Antriebs- und Fahrwerkstechnik LBM4/05 1

Motorentechnik in Land- und Baumaschinen LBM5/05 1

Elektrotechnische Geräte und Schutzmaßnahmen LBM6/05 1

Motorgerätetechnik LBM7/05 1

Übergabe von Maschinen an Kunden LBM8/05 1
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Lehrgangsthema Kennziffer
Lehrgangsdauer
in Arbeitswochen

[AW]

Schleifen SCHLF/07 1

Fahrwerkstechnik ZR1/05 1

Herstellen und Montieren eines Fahrrades ZR-F1/05 1

Instandhaltung von Fahrradkomponenten ZR-F2/05 1

Kundenorientiertes Handeln und Verkaufstechniken ZR-F3/05 1

Diagnose von Zünd- und Ladesystemen ZR-M1/05 1

Diagnose von Motor, Antrieb, Gemischaufbereitung und
Abgasreinigung

ZR-M2/05 1

Diagnose von Management-, Komfort- und
Sicherheitssystemen

ZR-M3/05 1
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Lehrgangsthema Kennziffer
Lehrgangsdauer
in Arbeitswochen

[AW]

II.B       Gruppe der Elektrogewerbe

Funktion und Einsatz digitaler Farbkopiersysteme BUE1/00 1

Konzipieren und Installieren von PC-gestützten
Kommunikationssystemen

BUE2/00 2

Verkaufs- und Präsentationstechniken BUE3/00 1

Einrichten von Telekommunikationsendgeräten und -anlagen IT1/00 1

Betriebliche Nutzung von Software, Datensicherung und 
-rettung

IT2/00 1

Programmiertechnik in der betrieblichen Anwendung IT3/00 1

Instandsetzungs- und Wartungstechnik IT4/00 1

Digitale Bild- und Videoverarbeitung IT5/00 1

Systemtechnik und Kundenbetreuung IT6/00 1

Maschinelle Materialbearbeitung EMA1/04 2

Installieren und Inbetriebnehmen von Antriebssystemen EMA2/04 1

Installieren und Inbetriebnehmen von Stromrichtern EMA3/04 1

Installieren und Inbetriebnehmen von Steuerungen EMA4/04 1

Installieren und Inbetriebnehmen von Steuerungen mit
Bussystemen

EMA5/04 1

Installieren und Inbetriebnehmen von Systemen mit
pneumatischen und hydraulischen Komponenten

EMA6/04 1

Installieren und Prüfen elektrischer Systeme ET1/04 1

Installieren von Systemkomponenten und Netzwerken ET2/04 1

Errichten und Prüfen von Steuerungen ET3/04 1

Installieren, Konzipieren und Inbetriebnahme von Mess- und
Regelungsanlagen

ETA1/04 2

Konfigurieren, Programmieren, Prüfen und Instandhalten von
Automatisierungssystemen

ETA2/04 2

Errichten und Prüfen von Antriebssystemen und
Kompensationsanlagen

ETA3/04 1

Errichten und Prüfen von Antriebssystemen und
Kompensationsanlagen

ETE1/04 1

Errichten und Prüfen von Systemen der
Gebäudekommunikation

ETE2/04 2

Errichten, Konfigurieren und Prüfen von
Gebäudeleitsystemen und Fernwirkeinrichtungen

ETE3/04 1
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Lehrgangsthema Kennziffer
Lehrgangsdauer
in Arbeitswochen

[AW]

Errichten, Prüfen und Inbetriebnahme von Energie-wand-
lungssystemen und deren Leiteinrichtungen

ETE4/04 1

Errichten und Prüfen von Sicherheitssystemen und
Brandschutzeinrichtungen

ETI1/04 2

Errichten und Prüfen von Netzwerk- und
Kommunikationsanlagen

ETI2/04 2

Errichten und Prüfen von Gebäudeleitsystemen und
Feinwirksystemen

ETI3/04 1

Analysieren, Prüfen und Anpassen von Steuerungen SE1/04 1

Konzipieren, Herstellen und Prüfen von elektronischen
Baugruppen, Komponenten und Geräten

SE2/04 1

Konfigurieren, Parametrieren und Programmieren von
elektronischen Systemen

SE3/04 1

Instandhalten von Geräten und Systemen SE4/04 1

Einrichten und Optimieren von Fertigungsprozessen SE5/04 1

Einrichten und Anwenden von Prüfsystemen SE6/04 1

Konfigurieren und Herstellen von Geräten und Systemen SE7/04 1
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Lehrgangsthema Kennziffer
Lehrgangsdauer
in Arbeitswochen

[AW]

III.          Gruppe der Holzgewerbe

Arbeiten mit Maschinen - rationelle Arbeitstechnik und
Arbeitssicherheit (gültig für Rolladen- u.
Sonnenschutzmechatroniker sowie Holzbildhauer)

T-G4/89 2

Fensterbau-, Beschlag- und Montagetechnik: Fensterrahmen
aus Holz 

T-G5A 1

Fensterbau-, Beschlag- und Montagetechnik: Fensterrahmen
aus Aluminium

T-G5B 1

Fensterbau-, Beschlag- und Montagetechnik: Fensterrahmen
aus Vollkunststoff

T-G5C 1

Sicheres Arbeiten an Holzbearbeitungsmaschinen TSM2A/99 1

Sicheres Arbeiten an Holzbearbeitungsmaschinen TSM2B/99 1

Projektbezogene Arbeiten an Holzbearbeitungsmaschinen TSM3/99 1

Grundlagen der Oberflächenveredlung TSO1/99 1

Oberflächenveredlung TSO2/99 1

Arbeiten an Parkettlegermaschinen - Arbeitssicherheit und
ratioelle Arbeitstechniken im Umgang mit Parkettleger-
maschinen, Teil 1

P91-1/05 1

Arbeiten an Parkettlegermaschinen - Arbeitssicherheit und
rationelle Arbeitstechniken im Umgang mit Parkettleger
-maschinen, Teil 2

P91-2/05 1

Herstellung von Holzunterkonstruktionen, rationelle
Verlegung von Parkett mit Oberflächenbehandlung

P-B1/95 1

Aufbringen von elastischen und textilen Belägen auf
verschiedenen Unterbodenarten

P-B1B/94 1

Verlegung von herkömmlichen, schwierigen, historischen
Parkettmustern und Parkettarten, einschl. farbiger Ober-
flächenbehandlung

P-BA/94 1

Herstellen von Bauteilen und Montieren von Baugruppen RJ1/80 2

Herstellen und Montieren von Bauteilen, Anbringen von
Sicherheitseinrichtungen und elektrischen Antrieben

RJ2/80 2

Neuzeitliche Mess- und Fertigungstechniken im
Anschauungs- und Produktionsmodellbau 

MOD1/00 2

Neuzeitliche Fertigungstechniken im Anschauungsmodellbau MOD2AMB/00 2

Neuzeitliche Fertigungstechniken im Gießereibau MOD2G/00 2

Neuzeitliche Fertigungstechniken im Karosseriebau MOD2K/00 1

Moderne Be- und Verarbeitung von Holzwerkstoffen I BOOT-H1/00 1
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Lehrgangsthema Kennziffer
Lehrgangsdauer
in Arbeitswochen

[AW]

Moderne Be- und Verarbeitung von Holzwerkstoffen II BOOT-H2/00 1

Moderne Be- und Verarbeitung von Kunststoffwerkstoffen I BOOT-K1/00 1

Moderne Be- und Verarbeitung von Kunststoffwerkstoffen II BOOT-K2/00 1

Moderne Be- und Verarbeitung von Eisen- und Nichteisen-
metallen

BOOT-M/00 1

Moderne Bootstechnik BOOT-T/00 1

Sicheres Arbeiten an Holzbearbeitungsmaschinen MFDR/04 1
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IV.        Gruppe der Bekleidungs-, Textil- und  Ledergewerbe

Neuzeitliche Verarbeitungstechniken für gemischte Gewebe
und für weitere moderne Stoffarten wie Jersey und Mohair;
rationelle Fertigung von Kleinteilen

HE1 1

Neuzeitliche Verarbeitungstechniken für gemischte Gewebe
(Synthetics) und für weitere moderne Stoffarten wie Jersey
und Mohair; rationelle Fertigung von Großteilen

HE2 1

Kleine Teilarbeiten unter Verwendung neuzeitlicher
Maschinen, Stoffe, Einlagematerialien und Hilfsmittel

D1/87 1

Herstellung von Halbfertigteilen unter Verwendung neuzeit-
licher Maschinen, Stoffe, Einlagematerialien und Hilfsmittel

D2/87 1

Neuzeitliche Verarbeitungstechniken unter Einsatz moderner
Maschinen und Hilfsmittel für die Fachrichtung Fellarbeiten

KUER1A 2

Neuzeitliche Verarbeitungstechniken unter Einsatz moderner
Maschinen und Hilfsmittel für die Fachrichtung Ausfertigen
und Zusammenstellen von Werkstücken

KUER1B 1

Neuzeitliche Verfahren der Haar- und Lederbehandlung 
(Finish)

KUER2A 2

Neuzeitliche Techniken beim Ausfertigen und Zusammen- 
stellen von Werkstücken

KUER2B 2

Bodenbau und Anfertigung von Übungsstücken in Klebe-tech-
nik

SCHU1/98 1

Anfertigen von Schuhen in rahmengenähter Ausführung SCHU2/98 1

Fußgerechte Schuhzurichtung SCHU3/98 1

Belagstechniken R1/06 2

Wand- und Deckenbekleidung und -beschichtung R2/06 2

Polstertechniken R3/06 2

Raumdekorationen mit Licht-, Sicht- und Sonnenschutz R4/06 2

Herstellung von Garnituren und Hilfsformen von Hand;  
Klebetechniken und Maschinenarbeiten an verschiedenen
Stoffarten

MO1/82 1
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Einführung in spezielle Techniken des Sattler-Handwerks Satt1/91 2

Spezielle Techniken aus der Reitsport- und Geschirr-
sattlerei sowie der Planenherstellung

Satt2/91 2

Moderne Techniken der Autosattlerei Satt3/91 2

Moderne Verfahren der Materialbearbeitung im 
Segelmacherhandwerk

SEGEL1/05 1

Design und Fertigung von Segeln und Planen SEGEL2/05 1
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V.         Gruppe der Nahrungsmittelgewerbe

Techniken der Herstellung von speziellen Konditorei-
Erzeugnissen

KOND1/01 2

Rationelle Techniken der Herstellung von speziellen
Konditorei-Erzeugnissen

KOND2/01 2

Neuzeitliche Zerlegetechniken, Wurstherstellung und
Pökelverfahren

FLEI1/01 1

Neuzeitliche Techniken der Be- und Verarbeitung von Fleisch FLEI2/01 1

Ausgewählte Techniken im Fleischerhandwerk FLEI3/01 1

Moderne Verfahren zur Herstellung von Backwaren I BAE1/05 1

Moderne Verfahren zur Herstellung von Backwaren II BAE2/05 1
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VI.        Gruppe der Gewerbe für Gesundheits- und Körper-
            pflege sowie der chemischen und Reinigungsgewerbe

Anpassen und Modifizieren von Brillenfassungen unter
Berücksichtigung anatomischer Bedingungen, Schleifen und
Einarbeiten von Mehrstärkengläsern

AU1/99 1

Messen, Zentrieren und Einfassen von Mehrstärkengläsern,
Prüfen von Brillen und Beraten von Kunden zur Behebung
eines Sehproblems

AU2/99 1

Schleifen und Einpassen prismatischer Brillen- und  Sonder-
gläser i n Brillenfassungen und ihre anatomische Anpassung
(Prüfen der Gebrauchs- und Abgabefähigkeit von Brillen)

AU3/99 1

Kundenberatung zur Behebung eines Sehproblems unter
Verwendung verschiedener Informationsmedien (Schleifen,
Einpassen und Anpassen von Schutz- und Sonderbrillen)

AU4/99 1

Otoplastik und Reparaturtechnik I HA1/97 1

Otoplastik und Reparaturtechnik II HA2/97 1

Audiometrie und Hörgeräteanpassung I HA3/97 1

Audiometrie und Hörgeräteanpassung II HA4/97 1

Moderne Techniken in der Prothetik und Orthetik OR/00 1

Kunststoffverarbeitung ORKU/00 1

Situationsgerechter Umgang mit Patienten sowie Messen und
Abformen am Patienten

ORMESS/00 1

Reha-, Stoma- und Inkontinenz- sowie Bruchversorgung ORREHA/00 1

Orthopädische Schuhzurichtung und orthetische Versorgung
von Fuß und Unterschenkel

ORSCHU1/01 2

Neuzeitliche Schaftherstellung, Einlagen- und Orthesenbau,
Messsysteme

ORSCHU2/01 2

Anfertigung von Fußprothesen und Sondergebiete der
Orthesenanfertigung 

ORSCHU3/01 2

Herstellen von totalen Unterkiefer- und Oberkieferprothesen
nach System

ZAHN1/00 1

Herstellen von herausnehmbarem Zahnersatz als Modellguss ZAHN2/00 1

Herstellen von kieferorthopädischen Geräten ZAHN3/00 1

Herstellen von Zahnmodellationen in Wachs ZAHN4/00 1

Angewandte Frästechnik und Verarbeiten von Geschieben ZAHN5/04 1

Dekorative Gestaltung von Haar, Haut und Nägeln 
(Gültig bis 31.12.2008)

FRI1/02 1
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Frisurenberatung und Umsetzung 
(gültig bis 31.12.2008)

FRI2/02 1

Pflegende Kosmetik
(gültig bi 31.12.2008)

FRI3/02 1

Modische Damen- und Herrenhaarschnitte FRI1/02M 1

Finish Techniken FRI2/02M 1

Pflegende Kosmetik FRI3/02M 1

Nageldesign FRI4/02M 1

Langhaar-Design, Haarverlängerungen und Einarbeiten von
Haarersatz

FRI5/02M 1

Farbgestaltung des Haares FRI6/02M 1

Dekorative Kosmetik FRI7/02M 1

Frisuren- und typgerechte Make-up-Gestaltung FRI8/02M 1

Tätigkeiten in Krankenhäusern und Altenheimen GEB1/01 2

Schädlingsbekämpfung GEB2/01 2

Industriereinigung - Maschinen- und Anlagenreinigung GEB3/01 2

Grund- und Unterhaltungsreinigung von Fernreiseverkehrs-
mitteln

GEB4/01 2

Reinigung von Entlüftungs-, Klima- und Absauganlagen GEB5/01 1

Rationeller Einsatz und Umgang mit modernen Geräten und
Maschinen

GEB6/01 2

Umgang mit schädigenden Stoffen und deren Entsorgung GEB7/01 2

Verkaufs- und Präsentationstechniken KOS1/03 1

Massagetechniken KOS2/03 1

Hand- und Fußpflege KOS3/03 1

Spezielle Make-up-Techniken KOS4/03 1
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VII.       Gruppe der Glas-, Papier-, keramischen und sonstigen
            Gewerbe

Neue Bearbeitungs-. Verglasungs- und Abdichtungs-
techniken

GLAS1 1

Sondertechniken in der Be- und Verarbeitung von Glas GLAS2 1

Ausgewählte Techniken der Bildeinrahmung GLAS3 1

Montage von Fenstern und Ganzglasanlagen GLAS4 1

Sicheres Arbeiten an Holzbearbeitungsmaschinen GFMA2A/00 1

Projektbezogenes Arbeiten an Holzbearbeitungsmaschinen GFMA2B/00 1

Fahrzeugverglasungstechniken F-GLAS1/95 1

Einfache Aufnahme-, Beleuchtungs- und Messtechnik für die
Bereiche Personen- und Sachdarstellung sowie deren
Ausarbeitung

FOTO1A/02 1

Aufnahmepraxis in der Personen- und Sachdarstellung sowie
die Ausarbeitung und Präsentation der erstellten Aufnahmen

FOTO1B/02 1

Zeitgemäße Bildgestaltung sowie Bildkonzeptionen und 
Präsentationen in der fotografischen Praxis unter Anwendung 
neuer Technologien

FOTO2/02 2

Grundlagen der digitalen Aufnahmetechnik, Scanverfahren, 
Bildbearbeitung und Ausgabeprozesse

FOTO3A/02 !

Erweiterte Grundlagen zur digitalen Aufnahmetechnik, zu  
Scantechniken und zur Bildbearbeitung

FOTO3B/02 1

Einführung in die Arbeit mit Videotechnik, insbesondere 
Aufnahme-, Schnitt- und Tontechnik sowie Erarbeiten von
Konzeptionen und Herstellen von CDs und Videobändern

FOTO4/02 1

Buchbinderarbeiten an Schneidemaschinen, Taschenfalz-
und kombinierten Falzmaschinen und Peripheriegeräten

BU1/01 1

Grundlagen der Hand- und Pressvergoldung und des
Blinddrucks, Grundlagen der Bücherinstandsetzung

BU2/01 1

Produktentwicklung und Gestaltung von Büchern,
Präsentationsprodukten und Bilderrahmungen

BU3/01 1

Grundlagen der Lederverarbeitung. Technik tiefer Falz.
Grundlagen der Pergamentverarbeitung

BU4/01 1

Verarbeiten von modernen Kunststoffen und
Verbundwerkstoffen

SCHI1/06 1

Digitale Scanverfahren, Bildbearbeitung und
Ausgabeverfahren

SCHI2/06 1

Montieren, Installieren und Prüfen elektrischer
Beleuchtungssysteme

SCHI3/06 1
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Zeitgemäße Gestaltung und Beschichtung eines
Werbeträgers

SCHI4/06 1

Bau eines dreidimensionalen Werbeträgers SCHI5/06 2

Befestigungstechniken und Verbinden durch Kleben SCHI6/06 1

Hochdruck I HOD1 3

Hochdruck II HOD2 3

Hochdruck III HOD3 3

Druckvorlagenherstellung mit großformatigen Kameras und
Kontaktgeräten

REPR1 2

Messtechnische Grundlagen für die Reprofotografie sowie
Herstellung von Halbton- und Rasteraufnahmen

REPR2 2

Neuzeitliche Satzherstellung im Fotosatzverfahren;
Filmverarbeitung und Korrekturmöglichkeiten

FOSA1 2

Neuzeitliche Satzherstellung im Fotosatzverfahren; 
praktische Übungen an den Geräten

FOSA2 2

Neuzeitliche Satzherstellung im Fotosatzverfahren;
Bogenmontage und Kopieren auf vorbeschichteten
Offsetplatten

FOSA3 2

Flachdruck I FLD1 3

Flachdruck II FLD2 3

Flachdruck III FLD3 3

Handwerkliche Kerzenherstellung, Verziertechniken und
Reliefherstellung

WZ1/84 1

Grab- und Bestattungstechnik BES1/07 2

Trauerpsychologie BES2/04 1

Hygienische Versorgung Verstorbener BES3/07 1

Instandsetzungsarbeiten an Fahrwerken, Baugruppen und
Systemen, Verändern der Fahrdynamik

VUL-RF1/05 1

Zweiradreifen, Rad- und Reifensysteme VUL-RF2/05 1

Beurteilung und Reparatur von Reifen VUL-RFV/05 1

Fördergurte und Gummiauskleidungen VUL-VT2/05 1
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VIII.       Gruppe der kaufmännischen Berufe

Neuzeitliche Verkaufstechnik im Bäckerhandwerk I V/BAE1/01 1

Neuzeitliche Verkaufstechnik im Bäckerhandwerk II V/BAE2/01 1

Verkaufstechniken im Lebensmittelhandwerk I V-BAE1/08 1

Verkaufstechniken im Lebensmittelhandwerk II V-BAE2/08 1

Neuzeitliche Verkaufstechnik und Präsentation im
Konditorenhandwerk I

V/KO1/87 1

Neuzeitliche Verkaufstechnik und Präsentation im
Konditorenhandwerk II

V/KO2/87 1

Warenherstellung und -präsentation unter Berücksichtigung
ernährungsphysiologischer Gesichtspunkte I

V/FLEI1/01 1

Warenherstellung und -präsentation unter Berücksichtigung
ernährungsphysiologischer Gesichtspunkte II

V/FLEI2/01 1

Organisationswesen BUEKFM1/91 1

Bürokommunikationstechniken BUEKFM2/91 1

Datenverarbeitung für Kaufmännische Anwendungen BUEKFM3/91 1

Kaufmännische Steuerung und Kontrolle BUEKFM4/91 1

Sozial- und Arbeitsrecht mit Entgeltabrechnung BUEKFM5/91 1

Projekttechnik und Schutzmaßnahmen ZEICHN1/97 1

EDV-gestütztes Zeichnen ZEICHN2/97 1

CAD-Zeichentechnik ZEICHN3/97 1

CAD-Zeichentechnik 2 D und 3 D ZEICHN4/97 2
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I.  Gruppe der Bau- und Ausbaugewerbe

Stufenausbildung Bauwirtschaft in der Grundstufe BAU 20

Stufenausbildung Gerüstbau - Grundlagen zum           
Einsatz und Bau moderner Gerüste

G-GBAU/97 10

Einführung in die Be- und Verarbeitung von Werkstoffen G-DACH1/99 2

Einführung in die Arbeitstechniken der Dachdeckung G-DACH2/99  3

Einführung in die Arbeitstechniken der Dachabdichtung G-DACH3/99  1

Einführung in die Arbeitstechniken der Außen-
wandbekleidungen

G-DACH4/99 2

Bearbeitung von Steinoberflächen von Hand, wahlweise in
Hart- oder Weichgestein

G-STEIN1/03 1

Grundtechnik der Steinprofilierung, wahlweise in Hart- oder
Weichgestein 

G-STEIN2/03 2

Bearbeitung von Werksteinen von Hand oder mit
druckluftbetriebenen Werkzeugen

G-STEIN3/03 1

Verlegen von Bodenbelägen G-STEIN4/03 1

Verlegen von Treppenbelegen G-STEIN5/03 1

Gestalten, Formen und Beschichten eines Objektes G-MBF/03 2

Gestalten, Formen und Beschichten eines Objektes 
mit werkstattgebundenen /stationären Arbeits- und
Lackierverfahren

G-MF/07 2

Einführung in ausgewählte Arbeitstechniken des
Schornsteinfegerhandwerks

G-SCHO/97  2

Grundlagen des Bautenschutzes G-HB1/08 2

Grundlagen des Holzschutzes G-HB2/08 2

Vorbereitung der Untergründe zur Pilzbekämpfung,
konstruktiver Holz- und Bautenschutz

G-HB3/08 2

Be- und Verarbeiten von keramischen Ofenbaustoffen in
Standardformaten

G-OL1/08 2

Elektrotechnik und deren Sicherheitsmaßnahmen G-OL2/08 1

Fügetechniken - Pressen und Löten, Blechbearbeitung G-OL3/08 1
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II.A   Gruppe der metallverarbeitenden Gewerbe

Dünnblechschweißen SCHW-GMAGD 1

Einführung in das Gasschweißen, Teil 2  SCHW-GRG2 1

Grundlagen der Metallbearbeitung I G-U1/07 1

Grundlagen der Metallbearbeitung II G-U2/07 1

Einführung in die Umformtechnik der Gold- und Silber-
schmiede

G-GS 2

Grundfertigkeiten der Verbindungstechniken im
Kälteanlagenbau und der Elektrotechnik

G-KT/97   2

Kfz-Werkstoffbearbeitung - Anfertigen eines LKW-Modells
(gültig bis 31.07.2009  für Kfz-Servicemechaniker (NRW))

G-K1/97 1

Messtechnische Grundlagen der Kraftfahrzeug-Elektrik,
 -Pneumatik und -Hydraulik (Messtechnik I)
(gültig bis 31.07.2007 für Kfz-Servicemechaniker (NRW))

G-K2/97 2

Grundlagen der Fahrzeugsystemtechnik 1
(gültig bis 31.07.2009 für Kfz-Servicemechaniker (NRW))

G-K3/03 1

Grundlagen der Metallverarbeitung G-MECH1/02 2

Messen und Prüfen elektrischer und nichtelektrischer
Größen sowie Schutzmaßnahmen einrichten und prüfen

G-MECH2/02 2

Bearbeitungsverfahren fachbezogener Rohrwerkstoffe G-IH1/03 1

Fügetechnik G-IH2/03 1

Elektrotechnik und deren Sicherheitsmaßnahmen G-IH3/03 1

Fügen und Umformen G-FEIN1/04 1

Maschinelles Spanen auf Werkzeugmaschinen G-FEIN2/04 1

Fügen und Umformen 
(Metall-Schutzgasschweißen - MAG-St)

G-FUE/04 1

Arbeitssicherheit, Umweltschutz und Grundlagen der
Metallbearbeitung

G-MET/04 2

Grundlagen der Werkstoffbearbeitung G-K1/05 1

Grundlagen der Fahrzeuginstandsetzungstechnik G-K2/05 1

Messtechnische Grundlagen der Fahrzeugelektrik/-
elektronik, Pneumatik und Hydraulik 

G-K3/05 2

Fahrzeugelektrik an Land- und Baumaschinen G-LBM/05 2

Grundlagen der Werkstoffbearbeitung G-ZR1/05 2

Grundlagen der Elektrotechnik G-ZR2/05 1
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II.B   Gruppe der Elektrogewerbe

Schutzmaßnahmen, Montage- und Messtechnik G-IT1/00 1

Einrichten von PC und Nutzen von Standardsoftware  G-IT2/00 1

Bearbeiten, Montieren und Installieren G-ETEM1/03 1

Messen und Analysieren G-ETEM2/03 1

Informationstechnische Systeme G-ETEM3/03 1

III.    Gruppe der Holzgewerbe

Einführung in das Arbeiten an Holzbearbeitungsmaschinen G-TSM1A/99 1

Einführung in das Arbeiten an Holzbearbeitungsmaschinen G-TSM1B/99 1

Einführungslehrgang Tischler G-TI 3

Einführung in die Be- und Verarbeitung von Holzwerkstoffen G-BOOT/00 1

Einführung in das Arbeiten an Holzbearbeitungsmaschinen G-MFDR/04 1

IV.    Gruppe der Bekleidungs-, Textil- und
Ledergewerbe

Einführung in ausgewählte Arbeitstechniken des 
Damen- und Herrenschneiderhandwerks

G-D-HE 2

Einführung in die Verarbeitungstechniken unterschiedlicher
Werkstoffe - insbesondere Kleben

G-SCHU/98 1

Grundlagen des Segelmacherhandwerks G-SEGEL/05 1

Ausgewählte Techniken der Kernqualifikationen im Raum-
ausstatterhandwerk

G-R/06 2

V. Gruppe der Nahrungsmittelhandwerke

Einführung in die Konditorei-Technologie G-KOND/87 2

Einführung in neuzeitliche Zerlegetechniken und  
Wurstherstellung

G-FLEI/01 1

Grundlagen der Brot-, Kleingebäck- und
Feingebäckherstellung

G-BAE/05 1
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VI.    Gruppe der Gewerbe für Gesundheits-, und               
         Körperpflege  sowie der chemischen und                  
         Reinigungsgewerbe

Herstellen von Fassungsteilen und Brillen aus
Kunststoff und Metall, Schleifen und Einpassen 
von Einstärkengläsern in Brillenfassungen

G-AU/99 2

Herstellen von extra- und intraoralen Registrierhilfen
und deren Umsetzung in den Kieferbewegungs-
simulator (KBS)

G-ZAHN1/00 1

Grundlagen der kundenorientierten Beratung und
Arbeitstechniken im Friseurhandwerk

G-FRI/98
(Hessen)

1

Schäden der Umwelt G-GEB1/01 1

Schadensverhütung durch Oberflächenschutz und
Baustoffkonservierung

G-GEB2/01 1

Maschinelles Spanen G-ORMASCH/00 1

Einführung in die Fügeverfahren der Orthopädietechnik G-ORFUE/00 1

Hautbeurteilung, Beratung und Erstellen eines
Behandlungsplanes

G-KOS/03 1

Einführung in die Kundenberatung G-FRI1/02M 1

Herrenhaarschnitttechniken G-FRI2/02M 1

Damenhaarschnitttechniken G-FRI3/02M 1

Dauerwelltechniken G-FRI4/02M 1
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VII.   Gruppe der Glas-, Papier-, keramischen und              
         sonstigen Gewerbe

Einführung in die Glasbe- und -verarbeitung und in
ausgewählte Fertigkeiten des Glaserhandwerks

G-GLAS1/88 1

Einführung in die Be- und Verarbeitung von Holz-,
Aluminium- und Kunststoffhalbzeugen für die Fenster-
fertigung 

G-GLAS2/88 1

Einführung in die Fertigkeiten für die Bilderrahmung G-GLAS3/88 1

Grundlagen der Fahrzeugelektrik/-elektronik, Pneumatik und
Hydraulik

G-VUL/05 1

Schriftgestaltung und Signetentwicklung G-SCHI/06 2

VIII.   Gruppe der kaufmännischen Lehrberufe

Einführung in die Verkaufstechnik im
Nahrungsmittelhandwerk

G-VBAE/01 1

Eiführung in die Verkaufstechniken im Lebensmittel-
handwerk

G-VBA/08 1

Einführung in die Verkaufstechnik im Nahrungsmittel- 
handwerk (gültig für Fachverkäuferinnen im
Lebensmittelhandwerk - Konditorei)

G-V/KOBAE/87 1

Grundlagen der Bürowirtschaft  G-BUEKFM/01 1
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